附件1：货物采购数量、参数要求

	序号
	材料规格名称
	单位
	数量

	
	DN800mm×1.0Mpa  球墨铸铁双盘双向双面不锈钢金属密封立式手动蝶阀DN600 
	只
	22

	
	DN600mm×1.0Mpa  球墨铸铁双盘双向双面不锈钢金属密封立式手动蝶阀
	只
	3

	
	DN500mm×1.0Mpa  球墨铸铁双盘双向双面不锈钢金属密封立式手动蝶阀
	只
	2

	
	DN400mm×1.0Mpa  球墨铸铁双盘双向双面不锈钢金属密封立式手动蝶阀
	只
	4

	
	DN300mm×1.0Mpa  球墨铸铁双盘双向双面不锈钢金属密封立式手动蝶阀
	只
	6

	
	DN 300mm×1.0 MPa球墨铸铁手动楔式不锈钢暗杠软密封闸阀（同径）
	只
	16

	
	DN 200mm×1.0 MPa球墨铸铁手动楔式不锈钢暗杠软密封闸阀（同径）
	只
	5

	
	DN 150mm×1.0 MPa球墨铸铁手动楔式不锈钢暗杠软密封闸阀（同径）
	只
	6

	
	DN 80mm×1.0 MPa球墨铸铁手动楔式不锈钢暗杠软密封闸阀（同径）
	只
	21

	
	DN80mm*1.0Mpa球墨铸铁复合式排气阀
	只
	21

	
	DN800mm×1.0 MPa钢制伸缩节
	只
	22

	
	DN600mm×1.0 MPa钢制伸缩节
	只
	2

	
	DN820mm×14mm×45°无缝钢弯头（内防腐8710，外防腐三油两布）
	只
	26

	
	DN820mm×14mm×90°无缝钢弯头（内防腐8710，外防腐三油两布）
	只
	2

	
	DN800*1.0Mpa*38mm锻压钢制法兰片
	只
	12

	
	DN400*1.0Mpa*30mm锻压钢制法兰片
	只
	30

	
	DN300*1.0Mpa*28mm锻压钢制法兰片
	只
	28

	
	DN80*1.0Mpa*20mm锻压钢制法兰片
	只
	20

	
	M30*120mm碳钢螺栓螺母垫圈（中碳钢8.8级）
	付
	1680

	
	M27*110mm碳钢螺栓螺母垫圈（中碳钢8.8级）
	付
	100

	
	M24*110mm碳钢螺栓螺母垫圈（中碳钢8.8级）
	付
	220

	
	M20*100mm碳钢螺栓螺母垫圈（中碳钢8.8级）
	付
	700

	
	M16*80mm碳钢螺栓螺母垫圈（中碳钢8.8级）
	付
	200

	
	5mm三元乙丙橡胶平板（1米宽）
	公斤
	650


球墨铸铁双盘双向双面不锈钢金属密封立式手动蝶阀
一、标准要求：

设计制造标准：GB/T12238-2008

法兰连接标准：GB/T17241.6-2008

结构长度标准：GB/T12221-2005

产品标志标准：GB/T12220-2008

压力试验标准：GB/T13927-2008

球墨铸铁技术标准：GB/T12227-2005

不锈钢技术标准：GB/T1220-2007

铜合金技术标准：GB/T12225-2005

阀门手动装置技术条件：JB/T8531-1997

二、技术性能及材质要求：

1. 工作介质、温度及结构要求

工作介质为自来水或河水，工作温度0℃~80℃，工作压力1.0Mpa，

蝶阀采用双向密封。
2. 阀体

2.1阀体、阀板等铸件材料采用球墨铸铁（QT450—10或力学性能更高的材料），铸造工艺为树脂沙型，蝶阀铸件过流表面应保证光滑，要符合GB12227规定的技术条件，商标及材质牌号铸在阀体上。

2.2法兰的材质与阀体一致。法兰要与阀体铸为一体，法兰要符合GB/T17241.6-2008的有关规定。

2.3阀体法兰联接全部为通孔结构，其长度可按GB/T12221-2005标准的第13基本系列数据。

3. 阀板（蝶板）

3.1阀板铸件材料采用球墨铸铁（QT450—10或力学性能更高的材料），铸造工艺为树脂沙型。

3.2阀板采用桁架式结构。蝶板应保证在1.5倍最大允许工作压差下，不发生变形和损坏，蝶板的厚度不得超过轴径的2.25倍。
4. 阀轴（阀杆）

4.1阀轴材料采用不锈钢（20Cr13）或更优材质，符合GB1220规定的技术条件。

4.2 阀轴应能承受蝶板在1.5倍最大允许工作压差下的载荷。阀杆设计为两个分离的短轴，其嵌入轴孔的长度应不小于轴径的1.5倍。
5. 阀轴与阀板的连结

阀轴与阀板的连接采用不锈钢圆锥销，配有不锈钢锁紧螺母。阀轴与阀板的连结，应能满足传递相当于最小轴径扭转强度的转矩要求，连接件须为不锈钢。

6. 轴承

阀体轴承应采用铜合金或其它有自润滑作用的材料制成，并对水和橡胶不产生有害影响；轴承与阀轴的连接，应能保证轴承有良好的运转性能。

7. 硬密封结构：
阀板密封面堆焊不锈钢308L，不允许采用其它材料。不锈钢密封面设置在蝶板上，不允许在蝶板上采用滚压、电镀、喷涂、胶水或树脂胶粘等连接形式。
阀座密封面采用浮动式结构，不锈钢（06Cr18Ni11Ti）密封圈由压套固定在阀体上，不会脱落，拆卸方便，同时具备与阀板密封面可靠密封。
8. 阀轴的密封

 阀杆伸出端密封应至少设有3道标准“O”形密封圈。阀杆密封采用浮动密封结构。

9. 手动装置
阀门的蜗轮传动机构壳体材料为球墨铸铁，有足够的刚度，能承受所需的力矩，保证阀板在开启或关闭时的稳定性，以及保证使阀板能稳定地停留在任意开度位置。传动机构外壳的材质与阀体一致。
DN400及以上蝶阀的二级传动装置采用行星减速装置加蜗轮蜗杆，保证二级传动箱内各零件的加工精度和装配精度，保证蜗轮蜗杆的自锁功能。
所有蝶阀都装配开启和关闭的限位装置，并且设置水平和垂直双方向的启闭指示器，刻度显示采用整体浇铸工艺，刻度涂有反光涂料，刻度明显清晰。
所有传动机构的受力部件应能经受2倍的额定力矩而无任何损伤。
在额定压力下人工操作手轮开启或关闭阀的最大作用力不大于300N。
三、材质要求
阀体、阀板：球墨铸铁QT450-10
阀体密封圈：不锈钢06Cr18Ni11Ti
阀板密封圈：不锈钢308L
阀杆：不锈钢20Cr13
轴套：铜合金
Ｏ型橡胶圈：丁腈橡胶
球墨铸铁手动楔式不锈钢暗杠软密封闸阀（同径）
一、技术要求

1、为了保证闸阀与管道连接的可靠性和安全性，制造标准应符合CJ/T216-2013标准，双向密封，双法兰连接，结构长度和法兰接口符合GB/T12221-2005中短系列标准。

2、阀体、阀盖为QT450-10球墨材质，并采用树脂砂造型工艺并进行热处理以消除内应力；工作压力、规格、材质牌号及商标铸在阀体上。

3、阀体采用全流域直通式设计，即平底式阀座，不易堆积杂物，密封可靠。阀体的最小壁厚应保证在1.5倍的壳体试验下，所有的部件不发生变形。

4、以球墨铸铁QT450-10材质整体为骨架的闸板，外表面包覆三元乙丙烯聚合橡胶（EPDM）。阀芯橡胶采用注胶成型工艺，在高压、恒温、保压下，将橡胶整体包覆在铸件上，附着力紧密牢靠，组织致密性好，几何尺寸精确且具有弹性记忆功能。

5、阀板导向槽处设有高强度尼龙制成的导向套，可有效减少阀体导轨与阀板之间的摩擦，还可减少泥沙对橡胶闸板的磨损，能降低启闭力矩，延长闸板的使用寿命。导向滑道保护包胶闸板并减少摩擦力。

6、 阀杆螺母应采用红冲压模锻造成型，有效提高铜螺母材质致密性和耐磨性，增强强度。阀杆螺母与阀芯采用一体式连接或嵌入活块式连接，操作时阀杆螺母不松动、闸板不脱落。
7、 阀杆材料应为不锈钢 20Cr13,阀杆螺纹必须采用滚压成型工艺，不锈钢应轧有两道平行钢螺纹，减少启闭圈数。

8、手动闸阀采用手轮操作，手轮采用球墨铸铁QT450-10韧性材料，可卸式。手轮安装在阀门顶部，操作设计成水平方向运转，操作方向顺时针为关闭，逆时针为开启，手轮上须注明开阀和关阀方向。手轮表面光滑，无毛刺、凹坑、凸起等缺陷。

9、阀杆与阀盖的密封应采用3道“O”型丁腈橡胶密封圈密封。

10、铸件必须经高压抛丸处理，应达到GB/T8923中规定的Sa2.5表面处理等级，并应在抛丸处理后6小时内进行涂装。

11、闸阀内外表面采用无毒环氧树脂粉末进行涂装，涂层固化后不应溶解于水，涂层厚度不小于0.25mm。

二、材质要求

	零件名称
	材料名称

	手轮
	球墨铸铁QT450-10

	阀杆
	不锈钢20Cr13

	Ｏ型橡胶圈
	丁腈橡胶NRB

	止推轴承
	铜合金

	阀杆螺母
	铜合金

	橡胶阀板
	球墨铸铁包覆三元乙丙橡胶

QT450-10+EPDM

	阀体、阀盖
	球墨铸铁QT450-10


球墨铸铁快速排气阀（KP）
一、技术要求

1. 排气阀型式为快速排气阀，具有双口排气阀的大量排气、大量吸气和小量排气的功能，且排、吸气量均大于双口排气阀；本阀属自动阀类，它能自动排除管路内的气体，减小管路系统的能量损失，属节能型阀门。

2. 当管道负压时，本阀能快速自动吸入空气防止管道破裂。

3. 当阀内处于漏水状态时，能自动关闭排气孔，而无漏水现象。

4. 排气能力是普通双孔排气阀多倍。

5. 排气阀的启闭依靠管道介质作用于浮球，使浮球升降达到阀门的启闭目的，从而实现快速排气和快速关闭。

二、材质要求

1. 阀体、阀盖：球墨铸铁QT450-10

2. 浮球：不锈钢304

3. 密封圈：丁腈橡胶NBR

钢制伸缩节
一、技术要求
1. 双法兰限位松套伸缩接头执行GB/T12465-2017《管路松套伸缩接头》标准。
2. 双法兰限位松套伸缩接头是在松套伸缩接头原有性能的基础上，增设限位装置，在最大伸缩量处用双螺母锁定。这样就实现管道在允许的伸缩量中可以自由伸缩，一旦超过其最大伸缩量，就起到限位，这样就有效的确保管道的安全运行，特别适用于有振动或有一定斜度及在拐弯的管路中的连接。
3. 长期使用后，可通过调节压盖螺栓，重新达到密封效果，具有良好的水密性和气密性，密封无泄漏。
4. 补偿接头的表面不应有裂纹、结疤、折叠、分层、擦伤、沟槽或碰撞形成的明显凹陷。
二、材质要求
1. 本体、压盖：碳钢Q235B
2. 密封圈：丁腈橡胶NBR
3. 限位短管法兰：碳钢Q235B
4. 限位杆、螺栓螺母：不锈钢20Cr13


